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wone] pev | DESCRIPTION | APPROVED
| e | PUTKIPALEKLA Y EISTEET USAITY | [ Miarinen
Vain reunimmaiset Vain reunimmailset
tappilitokset korjataan tappilitokset korjataan

Jéan halkaiserma pystypalkki

Halkeama avataan ja
hitsataan umpeen.

Palkin alareunaan
porataan muutama
reikd, jotta vesi padisee
poistumaan palkin siséilté.

Keskivdlilta puuttuvat
diagonaadlifuet
laitettava takaisin paikoilleen.

6 |Aluslaatta 25x44x4 Fe 48
5 |Kuusiomutteri M24 10 Fe 34
4 |Kuusioruvi M24x150 10.9 DIN931 Fe 34
3 |Levy / Laatta 12,0x100x113 Fe52C | 68
2 [Putkipalkki EN 10219-1 60%60x3 [=T201 Fe52C | 34
1 [Putkipalkki EN 10219-1 60x60x%3 L=545 Fe52C | 34
Cro [ thmitys tAuoto, malk. rrilal tatenoal hota
ot Haferansal
Yivistoleranasi { General tolsrances Astakas | Customer Suunnitislija I Dasignad Pum / Date
SFE-EN 22768-1, SF5-EN 150 13020 Kanekosken kaupunki J.Kivinen 1.8.2014
Mezea ! Mass. Projekti / Project Tarkastajn / Checked Pym/ Date
kg Suolahden jaahalli O.Mielonen 1.8.2014
Wittakasva { Seale  Tyanumeatu | Werk numbar Hyviksyja { Approved Pvm/ Dats
A2 1:500 M.Lahtinen 1.8.2014
Mimitys / Desciiption Pilrustusnumera / Drawing numbar Rev
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HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATED, SFS-EN 287-1

KOKEEN MERKINTA/DESIGNATION:

IPﬁyﬁkirjan n.o/ Report n:o 103/13

EN287-1 111 PFW 1.2Bi5PD

sl ml

HITSAAIA/ WELDER

Hitsaajan nimi:
Welder name: Mikko Matias Kalliomaki

Tyonantaja/ Employer
Kimmometalli Oy

Tunnus
Identification

Tyonantajakokeen valvoja
Juho Muhonen

Tunnistamistapa
Method of identitication: Ajokorti

Koekappaleen merkintd/ Mark of weld test
Jmu

Syntymaaika ja -paikka
Date and place of birth

12.03.1987 Seindjoki

Tietopuolinen koe/ Job knowedge: Hyv aksytty/Acceptable

Ei Testattu/ No tested

VALMISTAJAN HITSAUSOHIE N:0/
MANUFAFATURES WPS NO
OLEELISET MUDTTUIAT/

ESSENTIAL VARIABLES

HITSAUSKOKEEN YKSITYISKOHDAT/
WELD TEST DETAILS

PATEVYYSALUE/
RANGE Of APPROVAL

Hitsausprosessi
Welding process

111

111

Levy tai putki
Plate or pipe

£

P T:Dz150 mm

Liitosmuoto
Joint type

BW

BW

[Perusmetalliryfima ()7

Parnet metal group (s)

1.2

1.1,12,1.4

Lisaainetyyppi ja merkintd/
Filler matal type/designation

kaikki paitis C

Suojakaasu/
Shieldin gases

Apuaineet/
Auxilarie

Aineen paksuus {mm)/
Test piece thickness (mm)

12

32

Putken ulkohalkaisija (mm)/
Pipe outside diameter (mm)

(Hitsausasento/
Welding position

PF

PA ja PF

vuren avaus/juurituki/
Gouging/ backing

ss nb

ss nb, ss mb,bs

Lisatietoja lisalendessa ja tai hitsausohje

asta nro/

Additional information is available on atached sheet and/or WPS No E2.1

Hitsauspaikka/ Paivays/ Kokeen valvoja/

Welding site  RAU Kimmo-Metalli Date 4.,7/.2ULS | Examiner Juho Muhonen
TESTAUSMENETELMA/ SUORITETTU JAHYVAKSYTTY/ Vaadittu/  Paivays/

TYPE OF TEST PERMORMED AND ACCEPTABLE Required  Date 4.7.2013
Silmamaarainen; Paikka/

Visual Hyvaksyity Juho Muhonen Kylia Location JKI Rautpohja fd >
Radiografia/ Tarkastoslaitos Inspecta JKL
Radiography Hyvaksytty 5.7.2013 Kylla Test body

Makrohie Testauksen suorittaja
Macro ei Testing person

Murtokoe/ Allekirjoitus/

Fracture el Signatura

Taivutuskoe/ Huomautukset/Notes

Bend Ei

(isakokeet ja standardit/

Additional tests and standards

PATEVYYSKOKEEN HYVAKSYNTA / APPROVAL OF QUALIFICATION  Hyvaksyity Hyldtty

Todistuksen paivays/
Date of issue 4.7.2013

Paikka/
Location Jyvaskyla

Voimassa saakka/
Validity ot approval until 4,7.2015

Kokeen valvojan mmi/
£xaminer’'s name Juho Muhonen

Allekirjoitus/
Signature

Asema tai arvonimi
{Position or titte IWT C15-345506
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HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATED, SFS-EN 287-1

[Paytakirjan n.of Report n:o 102/13

KOKEEN MERKINTA/DESIGNATION:

[en287-1 111 P FW 1.2B 15 PD sl ml

HITSAAIA/ WELDER

Hitsaajan nimi: Tydnantaja/ Employer

Welder name: Esa Tapani Okker Kimmometalli Oy

Tunnus Tyanantajakokeen valvoja
Identification Juho Muhonen

Tunnistamistapa Koekappaleen merkintd/ Mark of weld test
Viethod ot identitication: Ajokorti Jmu

Syntymaaika ja -paikka

Date and place of birth 01.04.1984 Jyvdskyla

Tietopuolinen koe/ Job knowedge: Hyv dksytty/Acceptable Ei Testattu/ No tested
VALMISTAJAN HITSAUSOHIE N:0f

MANUFAFATURES WPS NO

OLEELISET MUUTTUIAT/ HITSAUSKOKEEN YKSITYISKOHDAT/ PATEVYYSALUE/

ESSENTIAL VARIABLES WELD TEST DETAILS RANGE OF APPROVAL

itsausprosessi

Welding process 111 111

Levy tai putks

Plate or pipe P P T:02150 mm
Tiitosmuoto

Joint type FW Fw

erusmetalliryhma (t)/

Parnet metal group (s) 1.2 11,1.2,14

Lisaainetyyppi jo merkinta/

Filler metal type/designation B kaikki paitis C

Suojakaasu/

Shieldin gases

Apuaineet/

Auxilarie

Aineen paksuus (mm)/

Test piece thickness (mm) 5 32
[Putken ulkohalkaisija (mm)/

Pipe outside diameter {mm)}

Hitsausasento/

Welding position PD PA, PB, PC,PD,PE ja PF

Tuuren avavs/juurituki/

Gouging/ backing mi sl ja ml

Tisatietoja lisalehdessa ja ta hitsausehjeesta nro/

Additional information is available on atached sheet andfor WPS No E2.1

Hitsauspaikka/ Paivays/ Kokeen valvoja/

Welding site  RAU Kimmo-Metall Date 4, 7.£LU13 |Examiner Juho Muhonen
TESTAUSMENETELMA/ SUORITETTU JAHYVAKSYTTY/ Vaadittu/  Paivays/

TYPE OF TEST PERMORMED AND ACCEPTABLE Required Date 4.7.2013
ISiimamaarainen/ Paikka/

Visual Hyvaksytty Juho Muhonen Kylla Laocation Jkl Rautpohja
Radiografia/ Tarkastuslaitos
Radiography ei Test body

Makrohie Testauksen sucrittaja
Macro e Testing person \
Murtokoe/ Allekirjoitus/
Fracture Hyvaksytty Juho Muhonen Kylla Signature
Taivutuskoe/ Huomautukset/Notes
Bend Ei

Lisakokeet ja standardit/

Additional tests and standards

PATEVYYSKOKEEN HYVAKSYNTA / APPROVAL OF QUALIFICATION Hyviksytt Hylatty

Todistuksen paivays/ Paikka/ Voimassa saakka/
Date of issue 4.7.2013 Lacatian Jyvaskyia Vahdity ot approval until 4.7.2015
Kokeen valvojan nimif Allekirjoitus/ [ Asema tal arvonimi
Examiner's name Juho Muhonen Signature : {eot Position or title IWT C15-345506
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ru U(I(I VASTAANOTTOTODISTUS hro Ajz380 04T
. 332340-001-001
EN 10204-3.1
Sivu
Paivamaara
16.01.2014 1
Ostaja 8108200 Toimitusosoite 8108200
ESKO LEPPINEN QY ESKO LEPPINEN OY
TERASTIE 2 TERASTIE 2
61400 YLISTARO FINLAND 61400 YLISTARO FINLAND
Tilausvahvistus Tilauksenne
332340 114
Viitteenne Lahetysera
332340-001 16.01.2014
MERKINTA
Valmistajan merkki Tarkastajan leima Teraslaji Sulatus - koenro Putkinumero Muut leimat
rUKKI ® S355J2H
Tuote
KYLMAMUOVATTUA HITSATTUA RAKENNEPUTKEA c €
Teréslaji
S355J2H, SI/B, -40 C 0416
SEOSTAMATON RAKENNETERAS EN 10219-1 rUULIKI
Tekniset vaatimukset Ruukki Metals Oy PL 138 Fi-00811 Halsinki
. 0416-CPD-6566
EN 10219-1,2:2006 CFRHS EN 10219 - 1: 2006
Terasrakentamisessa kiytettavi
kylmdmuovattu terdsrakenneputki
S5355J2H
Ainettarikkomaton tarkastus :
PYORREVIRTATARKASTETTU EN 10246-3 e e 1~
Vaatimustenmukaisuus vakuutus
EN 10219-1 llitteen ZA mukaan,
katso: www.ruukki.com
TUOTE-ERITTELY
Sulatusnro Néytenro Nippu nro Kpl m kgi Nippua
Pos. 1 50 X 50 3.00 X 6000
79208 9680940 40339336-40339340
POSITIO YHTEENSA 200 1200 5100 5
Pos. 4 60 X 60 4.00 X 12000
80384 9676090 40339936-40339939
POSITIO YHTEENSA 120 1440 5664 4
Pos. 6 60 X 60 5.00 X 12000
80386 9676010 40340000-40340002 40340004
80386 9676020 40339996 40339998 40340000
POSITIO YHTEENSA 180 2160 17562 6
500 4800 32326 15

POSITIOT YHTEENSA

Tuotteet an tarkastettu ja testattu yil&esitettyjen toimitusehtojen

RUUKKI METALS OY

Hameenlinnan putkitehdas

mukaisesti ja ne ovat asetettujen vaatimusten mukaisia. aadunohjaus J
Teemu Toivanen MM
www.ruukki.com Postiosoite Puhelin Telefax
Ruukki Metals Oy
) +358 20 59 11 + 358 20 59 25546

FI-13300 HAMEENLINNA
Yhtién Nimi Kotipaikka Y-tunnus

Suolakivenkatu 1
Ruukki Metals Oy F1-00811 HELSINKI HELSINKI 2389445-7



rUyu<ii VASTAANOTTOTODISTUS Nro
332340-001-001
EN 10204-3.1
Sivu
Paivamaara
16.01.2014 2
Pos.|Sulatusnro CEV | Sulatusanalyysi %
c si Mn P s Al Nb v Cu Cr N Ti Mo Ni B
1 75208 .33 ,08 .17 1,42 ,013 ,008 ,037 ,014 ,00% ,019 0,05 ,L006 ,b014 .00 .04 ,0002
4 80384 .35 ,08 ,17 1,51 ,012 ,007 ,032 ,014 ,012 ,020 O,04 ,004 ,L015 ,01 .04 ,0002
6 80386 , 34 .08 ,18 1,43 ,011 ,004 ,033 ,014 ,009 ,029 0,05 ,005 ,016 ,01 .04 ,0004
Pos.| Naytenumero |Vetokoe | 18kukoe
I ]
|p2 Rp0.2 Rm AS |P3 oCc 1 2 3 AVG
| N/mm2 N/mm2 % | J J
i 9680940 13 487 537 25
4 9676090 13 500 548 20
6 9676010 13 522 564 19
6 9676020 13 520 558 1%
RUUKKI METALS OY

Visuaalinen tarkastus seké mittatarkastus on suoritettu
toimitusehtojen mukaisesti- Ei huomioita

Hameenlinnan putkitehdas
Laadunohjaus

CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu) /15
P2: 13=Putkisauva, pitkittdissuuntaan; Ra = pinnankarheus
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